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Caratteristiche Valore

Modulo 4

Lunghezza

1018 mm

Verga acciaio X11A01 trafilato 
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Peso verga 700 gr

Peso di PA6+30%FV pezzo finito 695 gr

Peso totale

1395 gr
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TOLLERANZE GENERALI PER TERMOPLASTICI DIN16901, OVE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO.

FARE RIFERIMENTO AL GRUPPO 140 PER LE POLIAMMIDI (6,6.6,12 ETC) E PER POM (MISURE < 150mm) E AL GRUPPO 150 PER PE E PER POM CON DIMENSIONI >150mm 

GENERAL TOLERANCE FOR THERMOPLASTICS DIN16901 UNLESS OTHERWISE SPECIFIED,

 SEE GROUP 140 FOR POLIAMMYDE (6,6.6,12 ETC) AND POM (DIM.<150mm), AND GROUP 150 FOR PE AND POM (DIM.>150mm)
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